rozmitaci uzel s jednohridelovou pilou THSG®
vzor €.2 DYNTITY




rozmitaci uzel s automatickym vkladanim prizem a ru¢nim odebiranim reziva
prizmy jsou prisouvany pomoci pricného dopravniku na vkladaci dopravnik.
Za pilou je umistén automaticky dopravnik ktery rfezivo odsune do boku.
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Jednotliva zarizeni uzlu

PWR 421

Jednohtidelova rozmitaci pila
Doporuceny vykon 55 az 90 kW

DWS 3

Vkladaci dopravnik pro automatické nebo poloautomatické vkladani prizem. Dopravnik
umoZnuje napolohovani prizmy proti pilovému zavésu. Dle objednaného provedeni
muzZe probihat automatické stredéni do osy dopravniku (a osy pily), nebo mUze
manipulaci s prizmou provadét operator pomoci pricnych retézovych drah — orientuje
prizmu pomoci laseru ktery vyznacuje feznou rovinu prvniho pravého kotouce.
Dopravnik m(Ze byt vybaven zafizenim pro rozmitani troj a ¢tyfstranné omitnutych
polotovard.

DWS 4

PFi¢ny Fetézovy dopravnik. Slouzi k pfisunu prizem ke vkladacimu dopravniku. P¥i¢né
dopravniky se vyrabéji s riznym poctem a rozteci drah. Variabilni je i délka drah.

DWS 20

Vystupni vale¢kovy dopravnik s pficnymi drahami. SlouZzi k rychlému odsunu feziva
z hlavni osy uzlu. Dopravnik se doddva ve dvou zakladnich provedenich. Pro odsun
hranoll je dopravnik vybaven fetézovymi drahami s unasecimi kameny. Pro odsun
vysokych a uzkych desek jsou urceny pricné listy zvedané pneumatickymi valci.

Urcéeni uzlu

Uzel v této konfiguraci je urcen pro produktivni zpracovani prizem. Produktivitu uzlu Ize zvysit dalsi ndvaznou mechanizaci.Pro obsluhu uzlu jsou potfebni 2
a7 3 pracovnici (podle provedeni vklddaciho dopravniku DWS 3) Kapacita uzlu je cca 40 m® p¥i jednosménném provozu.
Uzel Fesi dlisledné bezpeénost obsluhy na vstupu materialu do rozmitaci pily. Obsluha se nemuze dostat do nebezpecné oblasti pred pilou.

Funkce
Prizmy jsou pfisouvany pomoci pficného dopravniku DWS 4 na vkladaci dopravnik DWS 3. Dle verze dopravniku
a) dojde automatickému vystifedéni prizmy do osy dopravniku a pily. Nasledné je prizma vsunuta do podavaciho mechanismu stroje.
b) Operator pomoci dvou joystick( ustavi prizmu do vhodné polohy proti pilovému zavésu. Orientuje se podle laseru ktery vyznacuje feznou rovinu
prvniho pravého pilového kotouce. Nasledné je prizma vsunuta do poddvaciho mechanismu stroje.

Za pilou je fezivo odsunuto na pravy nebo levy bok na Sikmé skluzy. BEhem fezani dalsi prizmy obsluha rozt¥idi a ulozi nafezany material. Je potfeba pocitat

s ukladanim feziva, bocnich desek a odpadu.
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Vyhody

Odstraniuje fyzickou manipulaci s prizmou.

Snizuje fyzickou ndmahu pfi odebirani feziva za pilou.
Podstatné zvysuje vyuZiti rozmitaci pily.

Zvysuje bezpecnost celého pracovisté

Nevyhody
Vyssi pofizovaci ndklady — kompenzované Usporou jednoho operatora na vstupu a zvysenou kapacitou rozmitaciho uzlu 3 az 4 x oproti ru¢nimu vkladani
Obsluha na vystupu musi ru¢né oddélovat a ukladat bocni fezivo a odpad.



